
2017 年顺德区职业技能大赛“利迅达杯”工业机器人操作竞赛

暨陈村镇第四届职业技能大赛技术文件

一、技术文件制定原则

2017 年顺德区职业技能大赛“利迅达杯”工业机器人操作

竞赛暨陈村镇第四届职业技能大赛技术文件以《维修电工国家

职业技能标准》（三级、二级）、《可编程序控制系统设计师

国家职业技能标准》（三级、四级）、《装配钳工国家职业技

能标准》（四级）为基础，参照世界技能大赛有关标准，并

结合企业对自动化设备维护与保养及工业机器人应用与维

护技能人才需求而制定。本次竞赛着重基本技能，突出新技

术应用，以考核员工职业综合能力为目标，并对培养技能人

才是“工匠精神”起导向和示范作用。

二、竞赛内容、组合形式和成绩计算

（一）竞赛内容

本次竞赛内容以实际操作完成两项工作任务。

（二）竞赛形式

竞赛采用个人竞赛形式,原则上在企业一线从事工业机

器人相关工作的员工均可参加。设预报名环节，每个企业报

名人数不超过 5 人，参赛选手数量根据预报名情况而定。

（三）成绩计算

实际操作竞赛满分为 100 分。



三、实际操作竞赛范围、类型及其它

（一）竞赛范围与内容

（1）机械装调

1）机械部件的装配与调试；

2）装配工艺；

3）工量夹具的使用；

4）气动管路的连接与调试。

（2）电气装调

1）电气元件的安装；

2）常用传感器的安装与接线；

3）PLC、步进电机及常用低压器件的安装与接线；

4）工业机器人的接线

5）工具的使用。

（3）编程与调试

1）PLC 编程与调试；

2）编程软件的使用；

3）工业机器人编程；

4）机器人示教器的使用；

5）工业机器人离线软件的使用。

（4）系统维修与维护

1）工业机器人参数设置；

2）工业机器人的维护规程及安全规则。

3）外围设备的维修与维护。



（5）系统运行与优化

1）安全文明生产；

2）维修电工、钳工安全操作规程；

3）系统程序优化；

4）系统安全运行；

（二）竞赛时间

实际操作竞赛总时间 60 分钟。

（三）命题方式

专家组命题。

（四）竞赛场地与设施

（1）竞赛场地

① 竞赛工位：每个工位占地 1.5mX1m，机器人 ,底座，

万能平台。

② 赛场每工位提供独立控制并带有漏电保护装置的

380 V 三相五线、220 V 单相三线两种电压的交流电源（三

相、单项电源分别控制）和压力为 0.6～0.8MPa 的气源，供

电和供气系统有必要的安全保护措施。

③ 为保证大赛顺利进行，赛场须具有双电源保障。

（2）赛场设施

① 竞赛平台



以工业机器人、机器人底座、码垛产品模型、万能平台，

七彩板，双吸盘夹具，组成拆垛码垛、七彩板装配系统。

图 1 系统组成示意图（码垛系统、七彩板系统）

1．六轴工业机器人

机器人采用实际工业应用的 6 轴控制机器人 。

图 2 机器人及参数

七彩板组装
拆垛码垛系统



2.万能平台

台体为钢制结构，采用优质钢板制作，钢板厚度 5MM,

表面喷涂处理；台面为型材结构，可放任何的产品。

图 3万能平台

3.流程说明

3.1 码垛拆垛：根据产品大小(100X50X20MM）进行码垛，垛形共 4 层

每一层的摆放图形不同 （见图案表），每层是由 6个产品组成 ， 通

过机器人把垛形 1组合成垛形 2的形状。

图四码垛示意图

垛形 2垛形 1
图 案



3.2 七彩板拼图；

规格形状不同的七彩板 ，通过机器人程序拼成形状规律的图案。

图 5 七彩板示意图

4. 双吸盘夹具

铝材加工氧化处理，配备 2 组真空吸盘及真空发生器，保证足够

的吸力；配有气动快速转换头，用于机器人自动换取夹具。

图 6 吸盘工具

有图案的不规则

吸盘

吸盘



配置清单

序

号
配置名称 单位 数量 备注

1 六轴工业机器人 套 1

2 机器人底座 套 1

3 万能平台 套 1

4 夹具 套 1

5 堆垛产品 套 300

6 七彩板 套 20

7 气路系统 套 1



耗材

根据竞赛需要，提供耗材见表 2。

表 2 赛场提供耗材

序号 名 称 说 明 数量 单位

1 导线
单根多股/铜芯/塑料绝缘

/0.5mm2
若干 米

2 异型管 用于导线连接端子编号/1.0mm2 若干 米

3 气管 Φ6、Φ8 若干 米

4 扎带 若干 根

5 线针 若干 个

6 线槽 若干 米

工具、仪器

竞赛工具、仪器见表 3。

表 3 竞赛工具

序

号
名 称 型号/规格

单

位

数

量

备

注

1 工具箱 1 个

2 内六角扳手 9 件套 1 套

3 尖嘴钳 160mm 1 把

4 剥线钳 1 把

5 压线钳 1 把



6 斜口钳 160mm 1 把

7 十字螺丝刀 3 寸 1 把

8 一字螺丝刀 3 寸 1 把

9 十字螺丝刀 3×75mm 1 把

10 一字螺丝刀 3×75mm 1 把

11 钟表螺丝刀 1 套

12 电烙铁 40W 1 把

13 焊锡 2 米

14 钢板尺 1 米 1 把

15 电工胶布 1 卷

16 记号笔 1 只

17 剪刀 中号 1 把

18 万用表 数字 1 个

19
书写、绘图工

具

钢笔或水笔/HB铅笔/

三角尺/橡皮/铅笔刀
1 套

5．评分

（1）评分办法

依据过程评价与结果评价相结合，工艺评价与功能评价

相结合，能力评价与职业素养评价相结合的评价原则，按照

评分标准，对选手完成工作任务的情况进行评分。满分为 100

分，各配分大项及分值如下：

1）机械装调 15 分



2）电气装调 15 分

3）编程与调试 40 分

4）系统维修与维护 10 分

5）系统运行与优化 20 分

（2）违规扣分

选手有下列情形须从参赛成绩中扣分：

①项目的安装、接线的过程与结果不符合附件《机电一

体化职业技能竞赛技术规范》要求的，每项除 0.2 到 2 分。

②在完成工作任务的过程中，因操作不当导致事故，扣

10～20 分，情况严重者取消竞赛资格。

③因违规操作损坏赛场提供的设备，污染赛场环境等不

符合职业规范的行为，视情节扣 5～10 分。

④扰乱赛场秩序，干扰裁判员工作，视情节扣 5～10 分，

情况严重者取消竞赛资格。



6．主要参考资料

《工业控制新技术教程》 ISBN 978-7-8623-4409-4；

《 工 业 控 制 新 技 术 实 训 指 导 书 》 ISBN

978-7-5623-4670-8；

《液气压传动》 黄涛勋主编，2007 年第一版，机械工

业出版社；

《变频器、可编程控制器及触摸屏综合应用技术》

岳庆来主编，2006 年第 1 版，机械工业出版社。

《工业机器人实操与应用技巧》 叶晖 管小清 编著，

2010
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